
Green Hydrogen: The Key to an 
Emission-Free Future

The production of green hydrogen demands 
ultrapure water of the highest quality. Combined 
with technologies such as reverse osmosis and 
deionization, Wolftechnik's filtration solutions 
play a pivotal role: they protect downstream 
systems, ensure resource-efficient water 
treatment, and provide reliable sterilization. In 
doing so, they significantly contribute to the 
efficiency and longevity of modern electrolyzers.  

Green hydrogen is considered a cornerstone for a 
sustainable energy future. It is produced through 
water electrolysis, a process that uses electricity 
from renewable sources to split water into oxygen 
and hydrogen. The entire production process is CO₂-
free, making green hydrogen an ideal alternative to 
fossil fuels. Already in use across numerous sectors, 
green hydrogen offers versatile applications, 
particularly in industry, heating, and mobility.

Grüner Wasserstoff: Der Schlüssel zur 
emissionsfreien Zukunft

Die Herstellung von grünem Wasserstoff erfordert 
Reinstwasser in höchster Qualität. In Kombination 
mit Technologien wie Umkehrosmose und 
Deionisierung spielen dabei Filtrationslösungen 
von Wolftechnik eine zentrale Rolle: Sie schützen 
nachgeschaltete Systeme, gewährleisten eine 
ressourcenschonende Wasseraufbereitung und 
sorgen für die zuverlässige Entkeimung. Damit 
tragen sie entscheidend zur Effizienz und 
Langlebigkeit moderner Elektrolyseure bei.

Grüner Wasserstoff gilt als Schlüsselelement für eine 
nachhaltige Energiezukunft. Er entsteht durch die 
Elektrolyse von Wasser, einem Prozess, bei dem 
elektrischer Strom aus erneuerbaren Quellen genutzt 
wird, um Wasser in Sauerstoff und Wasserstoff zu 
zerlegen. Der gesamte Produktionsprozess ist CO₂-frei, 
was grünen Wasserstoff zu einer idealen Alternative zu 
fossilen Energieträgern macht. Grüner Wasserstoff 
wird bereits in zahlreichen Bereichen eingesetzt und 
bietet vielseitige Einsatzmöglichkeiten, insbesondere in 
der Industrie, der Wärmeversorgung und der Mobilität.
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In industrial parks, it serves as an energy source; at 
hydrogen fueling stations, it enables emissionfree 
mobility; and in power plants, it acts as a storage 
medium for excess electricity. Wherever emission 
reduction and independence from fossil resources 
are required, green hydrogen plays a vital role. 
However, producing green hydrogen places high 
demands on water quality. Electrolyzers require 
ultrapure water, as its purity level directly impacts 
the production process. Without this highly purified 
water, efficient and sustainable electrolysis is not 
possible.

Filter systems from Wolftechnik play a central role in 
the production of ultra-pure water, complementing 
reverse osmosis and ion exchange systems. WFPPA 
and WFMLP pleated elements ensure efficient and 
resource-friendly water treatment in pre- and final 
filtration stages. CP and CP2 particle filters reliably 
remove particles upstream of the ion exchanger, 
protecting downstream systems. Finally, WFPES-E 
membrane filter cartridges provide dependable 
sterilization and ensure the required water purity.

Ultrapure Water: The Key to Efficient Electrolysis  

Ultrapure water is water of the highest purity, 
containing no dissolved ions, salts, or organic 
substances, and boasting an electrical conductivity 
of no more than 0.1 μS/cm. Achieving this exceptional 
level of purity requires a combination of advanced 
treatment steps. The process begins with raw water 
sourced from rivers, surface water, wastewater, or 
seawater being introduced into the treatment facility. 
This water typically contains impurities such as 
particles, salts, organic matter and microorganisms, 
all of which need to be removed.

In the first stage, suspended solids, particles and 
coarse contaminants are removed through 
mechanical filtration and subsequent reverse 
osmosis. WFPPA and WFMLP pleated elements are
used as prefilters. Their long service life, absolute 
retention rate of 99.9 %, and minimal differential 
pressure ensure maximum efficiency and reliability.
These filters protect the downstream reverse 
osmosis system from fouling and blockages. During 

In Industrieparks dient er zur Energieversorgung, an 
Wasserstofftankstellen ermöglicht er emissionsfreie 
Mobilität und in Kraftwerken wird er als Speichermedium 
für überschüssigen Strom genutzt. Überall dort, wo 
eine Reduzierung von Emissionen und die 
Unabhängigkeit von fossilen Ressourcen gefragt sind, 
spielt grüner Wasserstoff eine Schlüsselrolle. Doch die 
Herstellung von grünem Wasserstoff stellt hohe 
Anforderungen an die Wasserqualität. Für den Betrieb 
eines Elektrolyseurs wird Reinstwasser benötigt, 
dessen Reinheitsgrad maßgeblich den 
Produktionsprozess beeinflusst. Ohne dieses hochreine 
Wasser ist keine effiziente und dauerhafte Elektrolyse 
möglich.

Bei der Gewinnung von Reinstwasser spielen 
Filtersysteme von Wolftechnik eine zentrale Rolle – als 
Ergänzung zu Umkehrosmose und Ionenaustauschern. 
WFPPA- und WFMLP-Faltelemente gewährleisten in 
der Vor- und Endfiltration eine effiziente und 
ressourcenschonende Wasseraufbereitung. Im Vorlauf 
des Ionenaustauschers sorgen CP- und CP2-
Partikelfilter für eine zuverlässige Partikelabscheidung 
und schützen die nachfolgenden Systeme. 
Abschließend stellen WFPES-E Membranfilterkerzen 
eine zuverlässige Entkeimung und die geforderte 
Reinheit des Wassers sicher. 

Reinstwasser in der Elektrolyse

Reinstwasser ist Wasser mit dem höchsten 
Reinheitsgrad. Es enthält weder gelöste Ionen und 
Salze noch organische Stoffe und weist eine elektrische 
Leitfähigkeit von maximal 0,1 μS/cm auf. Um diese 
außergewöhnliche Reinheit zu erreichen, durchläuft 
das Wasser eine Kombination aus verschiedenen 
Reinigungsschritten. Zunächst wird Rohwasser aus 
Quellen wie Flusswasser, Oberflächenwasser, 
Abwasser oder Meerwasser in die Aufbereitungsanlage 
eingespeist. Dieses Wasser enthält Verunreinigungen 
wie Partikel, Salze, organische Stoffe und 
Mikroorganismen, die entfernt werden müssen.

Im ersten Prozessschritt werden Schwebstoffe, Partikel 
und grobe Verunreinigungen durch mechanische 
Filtration und nachfolgende Umkehrosmose entfernt. 
Als Vorfilter kommen WFPPA und WFMLP-
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Faltelemente zum Einsatz, die mit ihrer langen Standzeit 
und einer absoluten Abscheiderate von 99,9 % bei 
minimalem Differenzdruck höchste Effizienz und 
Zuverlässigkeit bieten. Sie schützen die nachgeschaltete 
Umkehrosmoseanlage zuverlässig vor Ablagerungen 
und Verstopfungen. In der Umkehrosmose wird das 
vorgefilterte Wasser durch eine semipermeable 
Membran gepresst, wodurch 95–99 % aller gelösten 
Ionen, organischen Verbindungen und Mikroorganismen 
entfernt werden. Dieser Schritt reduziert den Salzgehalt 
erheblich und erzeugt sogenanntes Reinwasser.

Im nächsten Prozessschritt erfolgt die Entfernung 
gelöster Ionen (Anionen und Kationen) durch 
Deionisierung über Ionenaustauschharze oder 
Elektrodeionisation, um die Reinheit weiter zu steigern.  
Zum Schutz der zumeist eingebauten Ionentauscher 
werden Wolftechnik Tiefenfilterkerzen vom Typ CP 
oder CP2 als Partikelfilter eingesetzt. Das Ergebnis ist 
nahezu reines Wasser (H₂O), dessen elektrische 
Leitfähigkeit bei 0,055 μS/cm liegt und dessen 
spezifischer Widerstand über 18,2 MΩ•cm beträgt. Zur 
Sicherstellung von Sterilität und Keimfreiheit wird das 
Reinstwasser im letzten Prozessschritt mit UV-
Bestrahlung behandelt und abschließend mit WFPES-E 
Membranfilterkerzen gefiltert, die als „Polizeifilter“ am 
Prozessende noch verbliebene Mikroorganismen und 
feinste Partikel eliminieren. Dieser Schritt stellt sicher, 
dass das Wasser absolut keimfrei und für den Einsatz in 
der Elektrolyse zur Herstellung von grünem Wasserstoff 
(H₂) geeignet ist. 

reverse osmosis, the prefiltered water is forced 
through a semipermeable membrane, removing 
95–99 % of all dissolved ions, organic compounds 
and microorganisms. This step significantly reduces 
the salt content, producing what is known as pure 
water.

In the next stage, dissolved ions (both anions and 
cations) are removed through deionization using ion 
exchange resins or electrodeionization, further 
increasing the water's purity. Wolftechnik depth 
filter cartridges, such as the CP or CP2 particle 
filters, are used to safeguard the typically integrated 
ion exchangers. The result is nearly pure water (H₂O) 
with an electrical conductivity of 0.055 μS/cm and a 
specific resistance exceeding 18.2 MΩ•cm. To 
ensure sterility and microbial purity, the ultrapure 
water undergoes UV treatment in the final stage and 
is then filtered with WFPES-E membrane filter 
cartridges. At the end of the process, these filters 
act as “police filters”, removing any remaining 
microorganisms and ultra-fine particles. This final 
step ensures the water is completely sterile and 
suitable for use in the electrolysis process to produce 
green hydrogen (H₂).

The entire ultrapure water production process places 
stringent demands on the materials used. Due to the 
absence of dissolved ions, ultrapure water is 
chemically aggressive and can corrode conventional 
metal alloys. As a result, pipes, tubing and 
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Der Prozess beginnt mit dem 
Wasserzulauf, Vorfilter schützen 
die nachfolgenden Systeme.
Anschließend reduziert die 
Umkehrosmose den Salzgehalt. 
Ein Ionenaustauscher entfernt 
die gelösten Ionen. Mit der 
Endfiltration erhält man das sterile 
Reinstwasser.

The process begins with the water 
inlet, pre-filters protect the down-
stream systems. 
Reverse osmosis then reduces 
the salt content. An ion exchanger 
removes the dissolved ions. Final 
filtration produces sterile ultrapure 
water.

Graphic: Wolftechnik
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Der gesamte Prozess der Reinstwasser-Gewinnung 
stellt hohe Anforderungen an die verwendeten 
Materialien. So ist Reinstwasser aufgrund des Fehlens 
gelöster Ionen chemisch aggressiv und kann 
herkömmliche Metalllegierungen angreifen. Aus 
diesem Grund werden Leitungen, Schläuche und 
Zubehör aus inerten Materialien wie speziellen 
Polymeren oder Edelstahl gefertigt, um die 
Systemintegrität sicherzustellen. Edelstahlgehäuse von 
Wolftechnik, wie die hochglanzpolierten WS-Sanitary-
Gehäuse und die selbststehenden WTKF-
Edelstahlgehäuse, erfüllen höchste Ansprüche in der 
Reinstwasser-Gewinnung und sind sowohl in der Vor- 
als auch in der Endfiltration die ideale Lösung. 

Schlüsseltechnologie der Energiewende 

Das Ziel ist die Erzeugung von grünem Wasserstoff (H₂) 
– einem sauberen und effizienten Energieträger, der 
durch Elektrolyse gewonnen wird. Dieser Prozess, eine 
Redoxreaktion, basiert auf dem Austausch von 
Elektronen zwischen den Reaktanten (Elektroden). 
Dabei sind die Reinstwasser-Gewinnung und die 
Elektrolyse eng miteinander verzahnt. Während der 
Elektrolyse wird Wasser mithilfe elektrischer Energie in 
Wasserstoff und Sauerstoff gespalten.

Die Redoxreaktion findet in einzelnen Zellen statt, die 
zu einem Elektrolyseur kombiniert werden. Die Effizienz 
dieses Verfahrens wird entscheidend von der 
Zellspannung, der Stromdichte und der Qualität des 
eingesetzten Wassers beeinflusst. Filtersysteme von 
Wolftechnik spielen eine zentrale Rolle bei der 
Gewinnung von Reinstwasser und gewährleisten 
dessen gleichbleibend hohe Qualität. 

Das nach dem oben beschriebenen Ablauf aufbereitete 
Reinstwasser (H₂O) wird in den Elektrolyseur 
eingespeist. Das H₂O wird durch elektrische Energie in 
seine Bestandteile zerlegt: Wasserstoff (H₂) entsteht 
an der Kathode (negativer Pol) und Sauerstoff (O₂) wird 
an der Anode (positiver Pol) freigesetzt. Der erzeugte 
Wasserstoff wird gesammelt und für die weitere 
Verwendung aufbereitet. Je nach Anwendung wird er 
entweder komprimiert und in Drucktanks gespeichert, 
verflüssigt, um Transport und Lagerung zu erleichtern, 
oder direkt in industrielle Prozesse oder 

accessories are made from inert materials such as 
specialized polymers or stainless steel to ensure 
system integrity. Wolftechnik stainless steel 
housings, such as the mirror-polished WS-Sanitary 
housings and the self-standing WTKF stainless steel 
housings, meet the highest standards for ultrapure 
water production. They are the ideal solution for both 
pre- and final filtration.

Key Technology Driving the Energy Transition

The goal is to produce green hydrogen (H₂), a clean 
and efficient energy carrier generated through 
electrolysis – a redox reaction driven by the exchange 
of electrons between reactants (electrodes). In this 
process, the production of ultrapure water and the 
electrolysis are closely interconnected. During 
electrolysis, water is split into hydrogen and oxygen 
using electrical energy.

The redox reaction occurs in individual cells 
combined to form an electrolyzer. The efficiency of 
this process is significantly influenced by cell voltage, 
current density and the quality of the water used. 
Wolftechnik filter systems play a vital role in 
producing ultrapure water, ensuring consistently 
high quality.

The ultrapure water (H₂O) prepared through the 
steps described earlier is fed into the electrolyzer. 
The H₂O is split into its components by electrical 
energy: hydrogen (H₂) is generated at the cathode 
(negative pole), and oxygen (O₂) is released at the 
anode (positive pole). The hydrogen produced is 
collected and processed for further use. Depending 
on the application, it is either compressed and stored 
in pressure tanks, liquefied for easier transport and 
storage, or directly fed into industrial processes or 
mobility solutions. Green hydrogen finds applications 
in various areas, such as fuel cell vehicles or as a raw 
material in the chemical industry. The oxygen 
generated as a byproduct during electrolysis can 
also be utilized. It is often used in industrial 
applications or the medical sector.
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Mobilitätslösungen eingespeist. Dabei findet er 
beispielsweise Verwendung in Brennstoffzellen-
fahrzeugen oder als Rohstoff in der chemischen 
Industrie. Auch der bei der Elektrolyse entstehende 
Sauerstoff, der als Nebenprodukt anfällt, kann genutzt 
werden. Er wird häufig in industriellen Anwendungen 
oder im medizinischen Bereich eingesetzt.

Standfest mit großer Filterfläche

Mit ihrer langen Standzeit und einer absoluten 
Abscheiderate von 99,9 % bei minimalem Differenz-
druck erfüllen WFPPA- und WFMLP-Faltelemente alle 
Anforderungen der Vor- oder Endfiltration bei der 
Reinstwasser-Gewinnung. WFPPA-Faltelemente über-
zeugen durch ein doppellagiges Filtermedium aus 
Polypropylen. Ihre Faltstruktur bietet eine 
beeindruckende Filterfläche von mehr als 0,5 m² pro 
10"-Element und sorgt für höchste Effizienz. Hergestellt 
im Reinraum, erfüllen diese Elemente strenge 
Anforderungen wie die RoHS-, REACH- und FDA 
CFR21-Kriterien. WFMLP Multi-Layer-Faltelemente 
kombinieren die Vorteile von Tiefenfiltern und 
Faltelementen. Ihre mehrlagige Filterstruktur mit 
abgestuften, immer feiner werdenden Mikrovlies-
texturen gewährleistet eine lange Standzeit und eine 
hohe Schmutzaufnahmekapazität. Gleichzeitig sorgt die 
große Oberfläche der Faltgeometrie für eine hohe 
Durchsatzleistung bei geringem Differenzdruck. Wie 
die WFPPA-Faltelemente bestehen sie vollständig aus 
Polypropylen, werden thermisch verschweißt und 
kommen ohne Kleber oder Bindemittel aus.

CP- und CP2-Tiefenfilterkerzen sorgen als Partikelfilter 
für glasklare Flüssigkeiten. Sie haben sich in Kombination 

Robust and Reliable with a Large Filter Surface  

With their long service life and an absolute retention 
rate of 99.9 % at minimal differential pressure, 
WFPPA and WFMLP pleated elements meet all pre- 
and final filtration requirements for ultrapure water 
production. WFPPA Pleated Elements feature a 
double-layered polypropylene filter medium. Their 
pleated structure provides an impressive filter 
surface area of more than 0.5 m² per 10" element, 
ensuring maximum efficiency. Manufactured in a 
cleanroom environment, these elements comply 
with stringent standards, including RoHS, REACH, 
and FDA CFR21 criteria. WFMLP Multi-Layer Pleated 
Elements combine the benefits of traditional depth 
filters and pleated elements. Their multi-layered filter 
structure, featuring progressively finer microfleece 
textures, ensures a long service life and high dirt-
holding capacity. Simultaneously, the large surface 
area of the pleated structure provides high throughput 
performance with low differential pressure. Like the 
WFPPA elements, WFMLP cartridges are made 
entirely of polypropylene, thermally welded, and free 
from adhesives or binding agents.

CP and CP2 Depth Filter cartridges deliver crystal-
clear liquids as particle filters and have proven 
effective in numerous applications when paired with 
01WTKF plastic housings or WTKF stainless steel 
housings. They are typically used upstream of ion 
exchangers.

CP Depth Filter cartridges are made from polyethylene-
coated polypropylene fibers with a uniform pore 
structure and consistent filtration fineness. CP2 Depth 
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Die Faltenelemente WFPPA und 
WFMLP überzeugen als Vor- oder 
Endfilter mit einem absoluten 
Abscheidegrad von 99,9%.

The WFPPA and WFMLP pleated 
elements impress as prefilters 
or final filters with an absolute 
separation rate of 99.9%.

Photos: Martin Wolf Wagner
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mit 01WTKF-Kunststoffgehäusen oder WTKF-
Edelstahlgehäusen in zahlreichen Anwendungen 
bewährt. Typischerweise kommen sie im Vorlauf vor 
einem Ionentauscher zum Einsatz.

CP-Tiefenfilterkerzen bestehen aus polyethylen-
ummantelten Polypropylenfasern mit gleichbleibender 
Porenstruktur und Filterfeinheit. CP2-Tiefenfilterkerzen 
verfügen über eine abgestufte Porenstruktur, die von 
außen nach innen feiner wird. Sie eignen sich besonders 
für ein breites Spektrum an Partikelgrößen. Beide 
Varianten bieten mit ihrer stabilen Filtermatrix 
reproduzierbare Filtrationseigenschaften, eine hohe 
Durchsatzleistung und eine lange Standzeit – auch bei 
hohen Differenzdrücken.

Die platzsparenden 01WTKF-Kunststoffgehäuse aus 
Polypropylen sind einfach zu installieren und besonders 
vielseitig. Für anspruchsvolle Anwendungen bieten die 
selbststehenden WTKF-Edelstahlgehäuse aus AISI 
316L eine ideale Lösung. Ihr nach innen gewölbter 
Gehäuseboden ermöglicht eine optimale 
Restentleerung. Gemeinsam mit Tiefenfilterkerzen 
eignen sie sich hervorragend als Vorfilter, Partikelfilter 
und Feinfilter vor Wasseraufbereitungsanlagen. 

Vorgespült, zuverlässig und resistent 

Die hochglanzpolierten WS-Sanitary-Gehäuse aus 
Edelstahl sind ideal für die anspruchsvolle Reinstwasser-
Gewinnung. In Kombination mit WFPES-E 
Membranfilterkerzen dienen sie am Ende des Prozesses 
als zuverlässige „Polizeifilter“, die die geforderte 
Qualität und Reinheit des Reinstwassers sicherstellen. 
WS-Sanitary-Gehäuse wurden speziell für den Einsatz 

Filter cartridges feature a graded pore structure that 
becomes finer from the outside in, making them 
particularly suitable for a wide range of particle sizes. 
With their ultra-pure and exceptionally compact filter 
matrix, both filter cartridges assure consistent 
accuracy of filtration characteristics for top-quality 
applications. Their stable depth filter structure ensures 
a high flow rate and a long service life without any 
loss in particle retention efficiency, even under high 
differential pressure.

01WTKF plastic housings made of polypropylene are 
compact, easy to install and highly versatile. For 
demanding applications, the self-standing WTKF 
stainless steel housings made of AISI 316L provide 
an ideal solution. Their inwardly curved housing 
bottom ensures optimal residue drainage. Paired 
with depth filter cartridges, these housings excel as 
prefilters, particle filters, and fine filters in water 
treatment systems.

Pre-Rinsed, Reliable and Resilient

The inside and outside mirror-polished WS-Sanitary-
Housings, made of stainless steel are ideal for 
demanding ultrapure water production. Paired with 
WFPES-E membrane filter cartridges, they serve as 
reliable “police filters” at the end of the process, 
ensuring the required quality and purity of ultrapure 
water. WS-Sanitary housings are specifically 
engineered for use in sterile and ultrapure production 
lines. They provide the flexibility to accommodate 
depth filters for clarification and pleated elements, 
as well as membrane filter cartridges for sterilization. 
Their construction meets the stringent demands of 
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Bei Verwendung von 
deionisiertem Wasser 
wird in der Regel ein 
Ionentauscher eingebaut. 
Im Vorlauf befindet sich 
ein Partikelfilter vom 
Typ CP oder CP2.
 
In ultrapure water 
production, an ion 
exchanger is typically 
used. Upstream, 
a particle filter of type 
CP or CP2 is installed.CP CP-2

WTKF-Gehäuse 
aus Edelstahl 

01WTKF-Kerzen- 
filtergehäuse 
aus Polypropylen.

WTKF housings 
made of 
stainless steel 

01WTKF cartridge 
filter housing made 
of polypropylene.

Photos: Martin Wolf Wagner
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in sterilen und hochreinen Fertigungslinien entwickelt. 
Sie bieten die Flexibilität, Tiefenfilter für die 
Klarifikation sowie Faltelemente und 
Membranfilterkerzen für die Entkeimung einzusetzen. 
Die Konstruktion der Gehäuse erfüllt die besonderen 
Anforderungen der Pharma-, Kosmetik-, Getränke- 
und Elektronikindustrie an Behälter für sensible 
Prozesse. Gefertigt aus Edelstahl AISI 316L (1.4404) 
und hochglanzpoliert, überzeugen sie sowohl innen 
als auch außen durch ihre außergewöhnliche 
Oberflächenqualität. Die Rauigkeit der Innenflächen 
liegt bei < 0,6 μm, die der Außenflächen bei 0,8 μm, 
und gewährleistet so höchste Hygiene und 
Prozesssicherheit.

Die Leitfähigkeit, gemessen in μS/cm, oder ihr 
Kehrwert, MΩ•cm, gibt Auskunft über den Ionengehalt 
des Reinstwassers. Andere Verunreinigungen wie 
Partikel, Mikroorganismen oder organische Substanzen 
werden dabei jedoch nicht erfasst. Daher ist eine 
Endfiltration direkt am Point of Use (POU), also 
unmittelbar vor der Wasserentnahmestelle, 
unerlässlich. Membranfilterkerzen mit einer Porenweite 
von 0,2 μm und absoluter Abscheiderate halten nahezu 
100 % aller Partikel und Bakterien zurück, die größer 
sind als die angegebene Porenweite.

Der TOC-Gehalt (Total Organic Carbon) misst die 
Konzentration organischer Substanzen in parts per 
million (ppm) oder parts per billion (ppb), die oft durch 
Auswaschungen aus Filtermedien entstehen. Um die 
Reinstwasserqualität nachhaltig zu sichern, sollten die 
Filtermedien gründlich auf eine Leitfähigkeit von 18 
MΩ•cm und einen TOC-Gehalt von 10 ppb vorgespült 
sowie alle sechs Monate ausgetauscht werden. 

the pharmaceutical, cosmetics, beverage, and 
electronics industries, offering robust solutions for 
sensitive processes. Made from AISI 316L (1.4404) 
stainless steel and mirror polished, the housings 
boast exceptional surface quality both inside and 
out. With an interior surface roughness of < 0.6 μm 
and exterior roughness of 0.8 μm, they ensure 
maximum hygiene and process safety.

The conductivity, measured in μS/cm, or its 
reciprocal, MΩ•cm, indicates the ion content of 
ultrapure water. However, this measurement does 
not account for other contaminants such as particles, 
microorganisms, or organic substances. This makes 
point-of-use (POU) end filtration essential, ensuring 
purity immediately before water usage. Membrane 
filter cartridges with a pore size of 0.2 μm and 
absolute retention rates remove nearly 100 % of 
particles and bacteria larger than the specified pore 
size.

The Total Organic Carbon (TOC) content measures 
the concentration of organic substances, typically in 
parts per million (ppm) or parts per billion (ppb). 
Most of the organic matter results from elution from 
the filter medium. To maintain ultrapure water 
quality, filter media should be thoroughly prerinsed 
to achieve a conductivity of 18 MΩ•cm and a TOC 
content of 10 ppb and replaced every six months. 

Hydrophilic WFPES-E membrane filter cartridges 
meet stringent RoHS and REACH criteria. They are 
pre-flushed with 18 MΩ ultrapure water and 
individually tested for integrity. The hydrophilic, 
singlelayer polyether sulphone membrane filter 
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Die hochglanzpolierten WS-Sanitary-
Gehäuse aus Edelstahl und die 
WFPES-E Membranfilterkerzen 
werden am Prozessende als 
Absicherung der Qualität eingesetzt.

The mirror-polished WS-Sanitary 
stainless steel housings and the 
WFPES-E membrane filter cartridges 
are used at the end of the process to 
ensure quality.

Hydrophile WFPES-E-Membranfilter-
kerzen mit Filterfeinheiten von 
0,2 μm bis 0,04 μm werden als End- 
filter für die Reinstwassergewinnung 
eingesetzt.

Hydrophilic WFPES-E membrane filter 
cartridges with filter finenesses of 
0.2 μm to 0.04 μm are used as final 
filters for ultrapure water production.

Photos: Martin Wolf Wagner

EFFICIENT FILTRATION FOR 
ULTRAPURE WATER
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Alle Faltelemente und Membranfilterkerzen sind für kleine 
Durchsatzleistungen zudem als Junior-Bauformen in 
Kombination mit einem WJ-Junior-Gehäuse oder gleich 
zum Einsatz als fertige WF-Capsule verfügbar.

All pleated and membrane filter cartridges are also available 
as junior designs, in combination with WJ Junior housings, 
or as ready-to-use WF capsules.

 
 
 

Photo: Martin Wolf Wagner

Wolftechnik Filtersysteme GmbH & Co.KG
Malmsheimer Straße 67 . 71263 Weil der Stadt . Tel +49 (0)7033-7014-0 . E-Mail: info@wolftechnik.de . www.wolftechnik.de

Hydrophile WFPES-E Membranfilterkerzen erfüllen 
strenge RoHS- und REACH-Kriterien. Sie werden 
bereits vorgespült mit 18 MΩ-Reinstwasser geliefert 
und einzeln auf ihre Integrität getestet. Die 
hochporösen, hydrophilen Polyethersulfon-
Membranfilterkerzen sind in Filterfeinheiten von 
0,04 μm bis 1,2 μm erhältlich. Die asymmetrische 
PES-E-Membran wird im Reinraum verarbeitet, 
ohne Additive oder oberflächenaktive Substanzen 
einzusetzen.

In Filterfeinheiten von 0,2 μm bis 0,04 μm werden 
die WFPES-E Membranfilterkerzen bei der 
Reinstwasser-Gewinnung als Endfilter zur 
Entkeimung eingesetzt. Sie sorgen dafür, dass das 
Wasser die geforderte Reinheit erreicht, bevor es in 
der Elektrolyse in Wasserstoff (H₂) und Sauerstoff 
(O₂) aufgespalten wird. 

Elektronik & Optik
 
EFFIZIENTE FILTRATION FÜR 
REINSTWASSER

cartridges are available in filter rations of 0.04 μm 
to 1.2 μm. The highly porous, asymmetrical PES-E 
membrane is manufactured in a cleanroom 
without the use of additives or surface-active 
substances.

In filter rations of 0.2 μm to 0.04 μm, WFPES-E 
membrane filter cartridges are used as end filters 
for sterilization during ultrapure water production. 
They ensure the water achieves the required 
purity before it is split into hydrogen (H₂) and 
oxygen (O₂) during electrolysis. 

EFFICIENT FILTRATION FOR 
ULTRAPURE WATER
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